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陕西渭河重化工有限责任公司 

年产 5 万吨车用尿素项目竣工环境保护验收组意见 

2023 年 7月 22日，陕西渭河重化工有限责任公司按照《建设项目竣工环境

保护验收暂行办法》，在该公司组织召开年产 5 万吨车用尿素项目竣工环境保护

验收会。会议邀请 3 位专家，参加会议的有验收监测报告表编制单位（渭南秦力

泰环保科技有限公司），与会人员共 8人，会议成立验收组（名单附后）。 

会前，陕西渭河重化工有限责任公司组织验收组成员现场查看了项目建设情

况；会议听取了该公司对年产 5万吨车用尿素项目环境保护工作情况的介绍、验

收监测报告表编制单位对项目竣工环境保护验收情况的汇报。对照《建设项目竣

工环境保护验收暂行办法》、环境影响评价报告表及批复的要求，审阅并核实了

有关资料，经过认真讨论，形成竣工环境保护验收组意见如下： 

一、工程建设基本情况 

1.建设地点、规模和主要建设内容 

陕西渭河重化工有限责任公司年产 5 万吨车用尿素项目建设地点位于陕西

渭化集团公司厂内尿素装置南侧车队厂房内，利用陕西渭化集团公司厂区一期工

程尿素装置区生产的尿素原液为原料，与本次项目制备的超纯水混合搅拌，得到

车用尿素混合液，项目总占地面积 1500m2，高约 11m，南侧为内部停车区和货运

站，东侧为围墙，西侧、北侧均为现有生产车间和设施。车间内部按功能划分原

料存放区、生产区、成品存放区、灌装区等，生产设备全部位于封闭车间内。 

本项目利用陕西渭化集团公司厂区内闲置的车队厂房，改造为生产车间，购

置超纯水系统、尿素处理系统、储罐、灌装设备等，利用现有工程产生的尿液生

产车用尿素，建成后年产量可达 5万 t，项目实际建设内容对照表见 1 

表 1   项目实际建设内容对照表 

类别 名称 环评建设内容 实际建设内容 对比分析 

主体

工程 
灌装区 

改造厂区闲置车队厂房，单

层车间面积约 1500m2，购

置脱盐水储罐、超纯水储

罐、超纯水系统、尿素处理

改造厂区闲置车队厂房，单

层车间，面积约 1500m2，

购置脱盐水储罐、超纯水储

罐、超纯水系统、尿素处理

一致 
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类别 名称 环评建设内容 实际建设内容 对比分析 

系统及灌装设备。 系统及灌装设备。 

混合液

制备区 

依托厂区一期工程尿素装

置区生产的尿素原液，安装

混合搅拌设备，将灌装区制

备的超纯水送至混合搅拌

设备，混合后返回灌装区。 

安装混合搅拌设备，将制备

的超纯水送至混合搅拌设

备，与尿素原液混合后返回

灌装区。 

一致 

储运

工程 

原料罐 

位于灌装区内，包括 1 座脱

盐水储罐、1 座超纯水储罐、

2 座缓冲罐、4 座均质罐。 

包括 1 座脱盐水储罐、1 座

超纯水储罐、2 座缓冲罐、

4 座均质罐。 

一致 

成品罐 
位于灌装区内，共计 6 座成

品储罐。 

位于灌装区内，设 6 座成品

储罐。 
一致 

辅助

工程 

办公楼

及宿舍 
依托厂区现有办公楼 

依托厂区现有办公楼。 
一致 

公用

工程 

给水 
生产用水从动力车间引入，

为净化后的脱盐水。 

从现有动力车间引入净化

后的脱盐水。 
一致 

排水 
生产废水排入厂区污水处

理站，处理后达标排放。 

生产废水依托厂区现有污

水处理站处理后达标排放。 
一致 

供电 从厂内变压器接入。 从厂内变压器接入。 一致 

采 暖 制

冷 
车间不设采暖、制冷设施 车间不设采暖、制冷设施。 一致 

环保

工程 

废气 

原料及产品通过管道封闭

运输，密闭混合搅拌，储罐

呼吸和灌装环节少量逃逸

的 NH3通过加强车间通风

无组织排放。 

原料及产品通过管道封闭

运输，密闭混合搅拌，储罐

呼吸和灌装环节少量逃逸

NH3，加强车间通风无组织

排放。 

一致 

废水 

依托动力车间脱盐水制备

产生的浓水和反冲洗废水，

以及新建超纯水制备设备

产生的浓水排入厂区污水

管网，灌装设备洗瓶废水通

过管道排入厂区污水处理

站，处理后达标排放。 

依托动力车间脱盐水制备

产生的浓水和反冲洗废水，

超纯水制备系统产生的浓

水排入厂区污水管网。 

项目实际生产中不需要对

包装瓶进行清洗，因此不产

生洗瓶废水。 

不一致，不产

生洗瓶废水，

废水量减少。 

噪声 封闭生产、基础减振 所有设备均在封闭厂房内 一致 

固体 

超纯水系统更换的废超滤

膜、废反渗透膜、离子交换

树脂更换后由厂家回收。过

滤尿素溶液产生的废石英

砂、废活性炭、废滤膜依托

厂区危废间收集，定期交资

质单位处置 

超纯水系统定期更换的废

离子交换树脂由厂家回收。

过滤尿素溶液产生的废活

性炭、废滤膜（袋）依托厂

区现有危废间暂存，定期交

陕西新天地固体废物综合

处置有限公司和渭南德昌

环保科技有限公司共同处

不一致，超纯

水制备工艺

和尿素过滤

工艺发生变

化，进而导致

固废种类发

生变化。 
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类别 名称 环评建设内容 实际建设内容 对比分析 

置。 

2.建设过程及环保审批过程 

2022 年 7 月取得了渭南市生态环境局高新分局出具的关于《陕西渭河重化

工有限责任公司年产 5 万吨车用尿素项目环境影响报告表的批复》（渭高环审

[2022]13 号）。 

2022 年 9 月开工建设，2023 年 4 月进行调试并试运行。 

陕 西 渭 河 煤 化 工 集 团 有 限 责 任 公 司 排 污 许 可 证 （ 证 书 编 号

91610000220530513M001P），有效期至 2025 年 6 月 22 日。2023 年 7 月 18 日重

新申请了排污许可证，补充填报年产 5 万吨车用尿素项目相关信息。 

3.环保投资 

项目实际总投资 300 万元，环保投资 16.4 万元，占总投资的 5.47%。 

4.验收范围 

本次对陕西渭河重化工有限责任公司年产 5 万吨车用尿素项目进行竣工环

境保护验收。 

二、工程变动情况 

项目的建设性质、地点、规模未发生变动，超纯水制备工艺取消了超滤和

RO 反渗透工序，超纯水制备工艺不再产生废超滤膜和废反渗透膜。尿素过滤工

艺将“砂滤”改为了“袋滤”，不再产生废石英砂，相应固废种类和产生量减小，

不属于重大变动。 

根据环境保护部办公厅《关于印发<污染影响类建设项目重大变更清单（试

行）>的通知》（环办环评函[2020]688号）和陕西省生态环境厅《关于加强建设

项目重大变动环境影响评价管理工作的通知》（陕环环评函[2021]11 号），本项

目符合竣工环境保护验收条件。 

三、环境保护设施建设情况 

1.废气 

原料及产品通过管道封闭运输，密闭混合搅拌，储罐呼吸和灌装环节少量逃
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逸的 NH3。 

2.废水 

废水主要为脱盐水制备产生的浓水和反冲洗水、超纯水制备产生的浓水。脱

盐水和超纯水制备废水一并经市政污水管网接入渭南市西区污水处理厂进一步

处理。 

3.噪声 

噪声源为主要为各类生产设备产生的机械噪声，噪声源强在 60~70dB（A）。

选用低噪声设备，经厂房隔声、基础减振、管道采用软连接等降噪措施。 

4.固体废物 

项目固废主要为一般工业固废和危险废物。 

一般固废为超纯水制备系统产生的废离子交换树脂，由设备厂家定期更换并

带离厂区回收利用，不在厂内暂存。 

尿素处理系统产生的废活性炭、废过滤膜（袋）采用密封打包袋收集，依托

厂区内现有危废暂存间暂存，定期交由陕西新天地固体废物综合处置有限公司和

渭南德昌环保科技有限公司共同处置。 

四、环境保护设施调试效果 

1.废气 

项目在生产过程中产生的废气通过尿素封闭运输、生产设备封闭等措施，废

气排放浓度满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-1993）标准限值要求。 

2.废水 

废水主要为脱盐水制备产生的浓水和反冲洗水、超纯水制备产生的浓水。脱

盐水和超纯水制备废水一并经市政污水管网接入渭南市西区污水处理厂进一步

处理，厂区废水总排口中主要污染物监测值均满足《污水综合排放标准》

(GB8978-1996)中三级标准及《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）

相关标准限值，同时满足渭南西区污水处理厂入管要求。 

3.噪声 










